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Chapitre XI

Lo meégisserie millavoise
aw miliew dw XXE siecle (1° partie)



A Igualada, le procédé de tannage n’a pas abandonné ses méthodes pré-
industrielles avant le début du XXe siécle. Cette derni¢re période a permis de
spectaculaires avancées, tant pour 1’économie du temps nécessaire au traitement
des peaux que pour la qualité du produit fini.

C’est aux environs de 1906 qu’a commencé la mécanisation progressive
des « lits de sangles » des « tambours » et des « cuvettes ».

Ces machines remuaient et trituraient les peaux avec les produits dans
lesquels elles demeuraient immergées durant le traitement. L’élimination de la
chaux, du sable ou de la terre permet aux substances tannantes de pénétrer plus
rapidement dans les peaux. -

Certaines opérations comme la découpe ou I’étirement se sont aussi
mécanisées.

Un autre facteur important de changement a été I’introduction du tannin
au chrome. Tout ceci a raccourci notablement le temps de transformation des
peaux brutes en cuir.

Les machines utilisées se sont aussi améliorées techniquement et de
nouvelles ont été mises au point. Aujourd’hui il n’y a pratiquement aucune
différence entre les peaux traitées mécaniquement et celles traitées
manuellement. :

Toutes ces innovations ont permis a un traitement qui il y a tout juste un
siecle durait une année entiére de se réaliser en une semaine.

Toutes les fabriques spécialisées dans le traitement des peaux ne
possédent pas le méme niveau industriel de perfectionnement et le temps
nécessaire varie d’une tannerie a I auire.

Le tannage pré-industriel continue pourtant a s’effectuer de la maniere
ancienne et traditionnelle dans certains endroits pour des motifs éducatifs,
touristiques ou économiques.

| égende : Aujourd’hui le tannin au chrome et les tambours rotatifs permettent
d’économiser du temps et du travail.

El procés de I'adob a lgualada no va abandonar els @ que les substincies penetressin més r

seus métodes pre-indutrials fins gairebé al
comengament de segle XX, perd al llarg d’aquest
darrer periode ha experimental uns avengos
grandiosos quant a temps i energia invertils i
productes obtinguts,

Cap el 1906 va comengar la mecanitzacié
progressiva dels processos més estitics 1 lents de
I"adob amb la introduccié de catres, bombos i
cub Aq feien girar o remenaven
les pells o els productes en qué eren submergides
durant el remull, el desencalcinat o la colga, fent

A

I'adob que es realitzi manualment a les grans
industries.

Totes aquestes innovacions han permés que

un procés que encara no fa un segle durava un
any es realitzi avui en set dies aproximadament,
perd s'ha de dir que no totes les fabrigues

tenen el mateix nivell tecnoldgic, per la qual
cosa el tlemps necessari varia d'una adoberia a
una altra. Cal remarcar lambé que 1'adob
pre-industrial continua feni-se en alguns llocs per
tradicié o per motius turistics, didactics o
econdmics,

apidament dins
les pells. També es van mecanitzar al?unes
operacions com dividir la pell o I'estirat, que van
passar  realitzar-se amb maquines i no
manualment.
Un alire factor imporianit de canvi va ser la
introduccid de I'adob al crom. Tot el que hem
dit va escurgar notablement el temps necessari
per transformar les pells crues en cuir. La
tecnologia actual també ha millorat les
maquines utilitzades i n’ha creat de noves, amb
la qual cosa avui dia no hi ha cap pas de

Avui dia l'adob al crom, amb els
bambos, permet estalviar temips i feina.
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Mégisserie

La mégisserie a pour but de transformer les peaux brutes, raides et éminemment périssables, en
un produit souple, élastique et imputrescible, qui est une variété de cuir propre a faire des gants et
de la chaussure fine . Pour cela, les mégissiers les tannent a I’alun ( alun ordinaire : sulfate double
d’alumine et de potasse ; ¢’est un sel blanc, trés astringent ) .

Origine de la matiére premiére : peaux utilisées - poulains, petits veaux, moutons, chevreaux,
agneaux . Millau mégit les peaux d’agneaux pour fabriquer les gants ; ce sont des agneaux de lait,
appelés regords, tués 20/25 jours aprés leurs naissances, venant du Larzac et des régions
limitrophes . Les industriels importent également des peaux d’agneaux venant d’Espagne,
d’Algérie, de Tunisie, du Maroc, de Gréce, d’Arabie, d’Abyssinie ou d’Afrique occidentale et
méridionale .

Ils utilisent diverses préparations qui aboutissent a différentes utilisations :
- les Tannées au chrome donnent les gros gants des conducteurs et des cavaliers .
- les Tannées a I’huile de foie de morue servent aux gants dits chamois .
- les Tannées a I’alun s’appliquent aux gants glacés ou aux gants suede .

Travail de mégisserie : les peaux des amimaux abattus, les peaux vertes,arrivées chez les

meégissiers subissent une série de manipulations que I’on peut diviser en deux grandes catégories.

Le travail de riviere - 1a trempée, trempage ou dégorgeage ; on débarasse les peaux
du sang, de la boue, du fumier en les immergeant dans 1’eau plus ou moins longtemps , de 6 heures
a 48 heures quand elles viennent directement de ’abattoir ou bien quand elles sont seches ; on les
rince plusieurs fois a 1’eau claire.

- le pelainage ; les peaux sont plongées dans des cuves ou pelains contenant
de I’eau de chaux plus ou moins concentrée et de 1’orpin ( plante a feuille charnue vivant sur les
rochers , les toits, les murs ) ; elles restent dans les pelains 8 a 15 jours pendant les quels elles se
dégraissent ; ce temps écoulé, on peut alors facilement racler le poil ou la laine .

- ’ébourage ; I"ouvrier utilise un chevalet arrondi et se sert d’un couteau
cintré, a 2 poignée, non tranchant, pour épiler ou délainer les peaux ; ce travail peut se faire a la
machine .

- le rognage ; 1l consiste 2 enlever les parties inutiles, téte, queue, pattes,
bordages .

- ’écharnage ; a 1’aide d’un couteau cintré mais tranchant , I’ouvrier détache
les chairs et les graisses restées aprés le dépouillement des bétes ; travail pratiqué également a la
machine .

Les fagons de niviére se poursuivent en mettant les peaux a macérer dans un confit chimique qui
élimine les derniéres traces de graisse et de chaux ; les peaux tournent pendant 20 minutes dans un
bain porté a 35° , puis se reposent 10 minutes et ceci alternativement pendant 5 heures . On les
retire de ce premier bain pour les placer dans un second ou elles restent encore 3 ou 4 heures .
(autrefois, pour obtenir le confit déterminant de cette opération , on utilisait la crotte de chien ).

Les peaux sont ensuite placées dans un deuxiéme confit : mélange de son dans I’eau tiéde portée a
30° et d’acide lactique; ce dernier compléte 'action du premier .

Aprés ce dernier passage on égoutte les peaux, on les essore, on les débarasse du son .

Elles sont alors prétes au tannage .

Le travail de palisson . L’habillage ; on fait absorber aux peaux une nourriture
composeée d’alun, de sel marin, de farine de froment et de jaunes d’oeufs, le tout délaye dans I’eau



de fagon a obtenir une bouillie claire que 1’on introduit dans un appareil appelé le turbulent
lorsque le mélange est devenu homogene , on ajoute les peaux . 30 a 40 minutes suffisent pour que
ces derniéres soient habillées a point .

- apres ["habillage, les peaux vont au séchoir .

- séchées, on les foulonne , une fois légérement humectées, puis frappées
avec de lourds marteaux de bois pour leur rendre leur souplesse .

- on les palissonne a I’aide du palisson ou a la machine, pour leur redonner
leur surface primitive . Le palisson est une lame mousse d’acier semi-circulaire, fixée verticalement
sur un support solide ; il parachéve le travail du foulon ; les peaux passées a maintes reprises du
cdté chair , étirées dans tous les sens , acquiérent une grande souplesse : on les dit ouvertes.

Le mégissier n’a plus qu’a les classer d’aprés leur qualité¢ ( premier, deuxiéme, troisieme,
quatriéme choix ) les mettres en lots ou en bottes de deux ou trois douzaines selon leur taille ,

avant de les commercialiser .

( D’aprés I’ouvrage de C.Toulouse : Les industries millavoises. Millau 1922 ).
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Photo 1- Trempage : Travail de riviere consistant a débarrasser les peaux du sang, de
a boue, des ordures en les trempant dans 1’eau . On ramene ainsi la peau en ’état le plus
sroche de ce qu’elle était quand on I’a retirée de la béte .
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Photos 2 et 2 bis - Rognage : On enléve les parties de la peau inutilisables, téte, queue,
pattes, mamelles, bordages.




Photos 3 et 3 bis - Mise en chaux ; Pelanage : Les peaux sont plongées dans le
pelain, cuve etanche contenant de 1’eau de chaux plus ou moins concentree, additionnee
d’orpin ( sulfate d’arsenic ) ou de sulfure de sodium.
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Photo 4 - Epilage ; Ebourrage : Autrefois I’ouvrier ébourrait les poils ou la laine de
la peau placée sur un chevalet ; il utilisait un couteau a épiler dont la lame incurvée était
en ardoise. L ébourrage est maintenant mecanise.



Photo 5 - Echarnage : L ouvrier détache les chairs et les graisses collées a la peau, a
I"aide d’un couteau dont la lame est en acier, puis il procede a un ringage a I’eau . Des
machines ont remplacé ce travail manuel
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Photo 6 - Déchaulage : Se pratique par un bain a base d’acides faibles ou de sels
dechaulants.
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Photos 8 et 8 bis - Picklage : Sorties des confits les peaux sont trempées dans une
solution plus ou moins concentrée d’acide sulfurique et de sel mélangés a I’eau pendant
une heure minimum




Chapitre XII

Lo megisserie millavoise
aw miliew dw XXE siecle (2° partie)
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Photo 9 - Dégraissage : Opération destinée a éliminer les graisses animales de la peau

21

par utilisation de solvants. L’émulsion des graisses est ensuite poursuivie par ringages
1 f ril"

1

successifs a |'eau salée additionnée de produits dispersants ( genre liquide de vaisse
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Photo 10 - Tannage : Il consiste a rendre la peau imputrescible par pénétration et

fixation de sels de chrome ( sulfate de chrome )

242



Photo 11 - Teinture : On teint la peau en profondeur avec des colorants acides ou

rasiques par foulonnage




Photo 12 - Séchage : Les peaux sont accrochées dans un séchoir-tunnel ou I’on pulse
un trés fort débit d’air tiede.
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Photos 13 et 13 bis - Palissonnage : Les peaux tannées ou teintes sont palissonnées
apres séchage. On utilise un jeu de roues a lames hélicoidales ou la peau est travaillée
alternativement. Les machines modernes appelées palissonneuses ont remplacé ce
systeme sans |’égaler en qualité




Photo 14 - Dérayage : Une machine égalise la peau en €paisseur ; on procede ensuite
a un dépoussierage.
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Photo 15 - Cadrage : Les cadreuses automatiques avec préhenseurs electroniques ont

emplace le cadrage manuel
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Photo 16 - Pigmentation : On donne * c6té fleur = une teinture au pistolet, avec un

igment qui uniformise la teinte et protege la fleur de la peau.
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Photo 17 - Satinage : Pour donner un aspect satin€ a la peau on utilise la presse

—
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‘hauffante
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Photo 18 - Classement : Avant leur commercialisation, on classe les peaux selon leur
qualité ( ler, 2eme, 3éme, 4éme choix ) et on les met en lots sutvant la commande.
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hoto 19 - Piétage : Une machine perfectionnée indique sur un cadran la surface
narchande de chaque peau. Le pied carré n’est plus utilisé et a ete remplace par le

{écimetre carré. Les vrais professionnels continuent d’évaluer la marchandise en pieds

arre ’3 CM au carre)
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