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Mécanisation progressive de I'Industrie des Cuirs et Peaux .

Machines en fonction de ia fin du 19¢me siecie jusqu’au milieu du 20éme

- Tonneau a fouler .

- Turbulent .

- Coudreuse .

- Machine a ébourrer Tourin .

- Machine a échamer G. Lutz et G. Krempp .
- Machine a battre le cuir de Berendorf .

- Tonneau a tannage €lectrique .

( Extrait du * Nouveau manuel complet du Tanneur , etc...
Encyclopédie Roret . Paris. 1912 . )

Délégué par la commune d’Aniane pour visiter ’Exposition Universelle de Paris
de 1878, A. Souvairan, de retour chez lui, rend compte de vant le Conseil Municipal, de
toutes les merveilles, anciennes ou modernes, du Monde rassemblées a cette occasion
aux Palais du trocadéro et du Champ de Mars .

Dans ce demnier, la galerie des machines, section frangaise, il s’est arréteé longuement
au stand regroupant les “ machines pour la tannerie “ ( parmi lesquelles il a remarqué )
* des foulons, des machines a lisser, une ine ¢ er €

DOUT purger, 1ou

Il a éprouvé une grande fierté en traversant la Galerie du Travail ou les chefs-d’oeuvre
réalisés par les “ Cuirs et Peaux “ sont exposés . Il a constaté que son “ modeste pays
n’a pas été des demiers , attendu qu’il a eu des récompense “ .

( Exposition Universelle de Paris . 1878 . Compte-rendu de la visite du Trocadéro, du
Palais du Champ de Mars et de I’Exposition Ouvriére , par le délégué de la Mairie
d’Aniane A. Souvairan .

A D H . Aniane 3 F 3 . Publié dans le Cahier n°® 11 1998 ; d’Arts et Traditions Rurales )
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Fig. 10. Tonneau a fouler.

Fig. 11. Turbulent.

Fig. 16. Coudreuse ou agitateur des cuves de jusée
(coupe longitudinale),

Fig. 17. Coudreuse ou agitateur des cuves de jusée
(coupe transversale),
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Fig. 23. Machine a ébourrer Tourin.
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La situation de ’industrie des Cuirs et Peaux en France, dans les années 1920/1930 .

Rien ne laissait prévoir la brusque disparition des tanneries du département de 1’Hérault, a I’aube
du 20éme siecle . En 1881, I’Annuaire Administratif , Historique, Statistique et Communal
dénombrait 79 fabriques : 8 4 Montpellier, 9 a Aniane, 8 4 Béziers, 18 4 Bédarieux, 4 a Pézenas, 1 a
Saint-Gervais-sur-Mare, 4 a Clermont-I’Hérault dont certaines mégissent, 5 a
Saint-Pons-de-Thomieres, 3 a Olargues, 1 a Siran, 2 a Saint-Chinian, 1 4 Cessenon, 2 a La Salvetat,
auxquelles s’ajoutent les 12 mégisseries de Lodéve et celle de Lunas .

Mais , inexorablement, le dernier tanneur d’ Aniane abandonne en 1920/1922 . Dés ce moment, la
carte de I’Industrie des Cuirs et Peaux ignore I’ancienne province de Languedoc, a I’exception des
départements du Gard et du Tarn .

Cependant, sur le plan national, cette industrie demeure prospére dans les années 1920/1930 et se
maintient & la troisiéme place, apreés la métallurgie et le textile ; elle occupe 300 000 personnes
dans la région parisienne, la région du Nord, la Normandie, la Touraine, I’Orléanais, le Maine, la
Bretagne, I’Est, le Lyonnais, le Centre, le Sud-Ouest et la Provence ; en tout elle concerne 43
départements .

Le vocabulaire usuel du métier reste le méme :

- on donne le nom de cuir aux grosses peaux soumises aux opérations de tannage , boeuf, vache,
cheval ;

- on réserve le nom de peausserie aux petites peaux mégissées, chévre, mouton, agneau ;

- on appelle pelleterie les peaux préparées en conservant leurs poils .

Le tannage utilise divers produits végétaux, minéraux ou organiques .

Le mégissage a recours a I’alun .

Le chamoisage se pratique au tannage a ’huile .

On emploie des tanins végétaux : écorce de chéne vert, de chataignier, le québracho ( Amérique du
Sud ), le mimosa (Australie, Afrique du Sud ), le sumac ( Sicile ), la vallonée ( Turquie, Gréce ), le
mirobolans ( Inde ), I’écorce de pin ( Europe Centrale ) ;
des tanins minéraux ou organiques : Sel de chrome ( utilisé en Allemagne et aux USA
dans le courant du 19¢me siécle ), ’alumine ;
des tanins synthétiques .

Le tannage a I’ancienne, héritage du 18¢me siecle, demandant 1 an / 18 mois, perdure encore dans
la profession . Néanmoins, de plus en plus, les fabricants adoptent le tannage mixte ( travail de
basserie ) ; le tannage au chrome (méthode a 1 bain ou a 2 bains ) enfin mis au point, conquiert
lentement sa place . Certains patrons combinent le tannage végétal et le tannage au chrome .

L’adoption de machines nouvelles facilite le travail et diminue la longueur excessive du temps de
tannage . On voit apparaitre la machine & ébourrer ( travail de riviére ) ; la machine a refendre les
peaux .

Les tanneurs emploient le tonneau, la presse hydraulique ( essorage ) .
Les corroyeurs se servent de la machine a dérayer, du marteau a battre, de la machine a cylindre, de
la machine pour le finissage, de la machine 4 mesurer .
Les mégissiers palissonnent mécaniquement .
On estime la production frangaise a :
- 25/30 millions de kilogrammes de boeufs ( cuirs de semelles ) .
-4 500 000 peaux de vaches .
- 200 000 peaux de chevaux .
- 8 400 000 peaux de chévres et de chevreaux .
- 1200 000 peaux de moutons .
( Résumé de I'article signé U. Thuau : Industrie des cuirs et peaux en France, publi¢ dans Le
Larousse de I’Industrie et des Arts et Métiers . Paris. 1935).
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La tannerie occupe environ 20.000 personnes et la mégisserie 9.000 . Les fabriques
fonctionnent dans 111 villes de 44 départements .
Région du Nord : 13 wvilles .
Dep. du Nord : Lille, Roubaix, Tourcoing, Cambrai, Haubourdin, Seclin,
Solre-le-Chateau, Phalempin .

Dep. du Pas-de-Calais : Béthune, Arras, Hénin, Carvin etc...

( Cuirs de toutes sortes et surtout cuirs de semelles ).
Région Normande : 8 villes .
Dep. de I’Eure : Pont Audemer, Louviers .
Dep. du Calvados : Lisieux .
Dep. de la Seine Maritime ( Seine infermiere ) : Rouen, Saint Saéns, Caudebec, Le

Havre, Bacqueville .
( Cuirs de semelles, cuirs chromés, cuirs vernis ) .

Région Parisienne : 7 villes .
Dep de la Seine : Pans ( quartier des Gobelins ) .
Dep. de la Seine-St-Denis : Saint - Denis .
Dep. des Yvelines : Saint-Germain .
Dep. du Val-de-Marne : Gentilly, Ivry,Choisy-le-Roi .

( Cuurs forts tannés, chevreaux, basanes, cuirs teints, cuirs vernis)
Touraine. orléanais, Maine .22 villes .
Dep. d’Indre et Loire : Chateaurenaulit, Beaulieu,Amboise, Tour, Loches, Sainte Maure,

Louans .
Dep. du Loir et Cher : Mondoubieau, Vendome .
Dep. du Loiret : Orléans, Montargis, Meung, Chatillon-Coligny .
Dep. d’Eure et Loir : Nogent-ie-Rotrou, Chartres, Dreux, Anet .
Dep. du Cher : Henrichemont, Autigny .
Dep. de Ia Sarthe : Le Mans, La Suze, Connerée .

( Cuirs a semelles réputés a Chateaurenault . )
Bretagne : 18 villes
Dep. D’llle et Vilaine : Rennes, Bain de Bretagne, Dol, La Guerche, Saint Méen, Redon
Becherel .
Dep. des Cotes d’Armor ( Cotes du Nord ) : Dinan, Guinguamp, Lamballe .
Dep. du Finistere : Landivisiau, Quimper, Morlaix, Lampaul .
Dep. du Morbihan : Vannes .
Dep. de Loire maritime ( Loire Inférieure) : Nantes, Ancenis, Nort-sur-Erdre .
égion de I’Est : 16 villes .
Dep. de la Moselle : Saint-Julien-les-Metz .
Dep; de la Meurthe et Moselle : Nancy, Dieulouard .
( Cuirs a semelles, cuirs corroyés, cuirs vernis ) .
Dep. des Ardennes : Givet .
Dep. des Vosges : Epinal, Neufchatel, Le Thiliot .
Dep. de la Haute-Sadne : Champlitte .
Dep. du Jura : Dole, Saint-Claude, Lons-le-Saunier .
( Cuirs a semelles, cuirs industriels .)
Dep. du Bas-Rhin : Strasbourg ( Cuirs a semelies, a courroies, cuirs lissés, box-calif,
cuirs teints, vernis basa,nes, chevreaux)
Barr ( tannage au chrome )

Dep. du Haut-Rhin : Ribeauvillé, Massevaux, colmar.



Localisation de I'industrie de la tannerie frangaise
années 1920 - 1930

(47)
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Opération de rognage-écharnage sur chevalet . Premiére moitié du vingtiéme siécle . Musée de la
Peau et du Gant de Millau . Héotel de Pégayrolles . 12100 Millau .
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Département du Rhone : Lyon, Villefranche, Villeurbanne .
( Tous les cuirs tannés, lissés, industriels, vernis ) .
Département de la Loire : Roanne .
Département de 1’Ardeche : Annonay (un des premiers centres ayant utilisé
le tannage au chrome ) .
. Bourg-Saint-Andéol .

Département de la Drome : Romans ( travail d’articles spéciaux : chaussures)

Département de I'Isére : Grenoble ( peaux de chevreaux et de cheévre,
vernis).
Région du Centre : 6 vilies .
Département de la Haute-Vienne : Limoges, Saint Junien ( cuirs lissés,
croupions, basanes ) .
Département du Tarn : Mazamet ( grand centre de délainage ).

. Albi, Graulhet ( traitement des peaux de moutons ) .
Département de I’ Aveyron : Millau ( cuirs lissés , vernis, chevreaux ) .
Région de Provence-Cote-d’Azur : 7 villes .
Département des Bouches-du-Rhone : Marseille, Aix .
Département du Var : Toulon, Barzols .
Département des Alpes-Maritimes : Puget-Théniers .
Département du Vaucluse : Avignon .
Département du Gard : Nimes .
( Cuirs a semelles, veaux, vachettes, moutons, chévres ) .
Région du Sud-Ouest : 6 villes .
Département de Ia Gironde : Bordeaux (cuirs a semelies, cuirs industriels ) .
Département des Pyrénées-Atlantiques (Basses-Pyrénées) : Nay, Pontasq,

: Oloron, Bayonne

Département des Hautes-Pyrénées : Tarbes .( cuirs tannés, lissés, vernis,
box-calf, chromés ) .
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3. CUIRS ET PEAUX

Cette industrie, troisiéme de France, occupait 300.000 personnes, avec 12 milliards de chiffre d'affaires;
elle part de la collecte des cuirs verts, en passant par la tannerie et la mégisserie, pour aboutir aux multiples
utilisations : chaussures, bourrellerie, cuirs industriels, ganterie, maroquinerie.

Elle comportait 700 tanneries-mégisseries. La chaussure vient en téte des industries utilisatrices, avec
2.000 entreprises et 75.000 ouvriers, produisant 60 millions de paires par an, toutes écoulées sur le marché
intérieur.

La ganterie exportait la moitié de sa production, soit un million de douzaines de paires.

Les industries du cuir sont réparties comme suit :

Entreprises nombre effectifs
1938 ! 1942 1 1943 1938 ! 1942 I 1943

Industrielles 8993 1 9128 I 8541 143751 1105836 ! 103671

Artisanales 81000 ! 72000 1 72000 108700 ! 101000 ! 101000

La prédominance artisanale est nette mais décroit.

La production, de 60 millions de paires avant guerre, est tombée 2 6 millions en 1942, soit au dixiéme, le reste étant
couvert par des produits de remplacement, les semelles de bois (10 millions de paires en 1942). La ganterie ne recevait que les
peaux rejetées par la chaussure et entretenait cependant un maigre courant d’exportation; la maroquinerie, sans aucune
attribution, n’avait que des produits de remplacement.

Le marché du cuir pendant I’occupation a évolué avec la décroissance des arrivages du bétail ; voici pour la région
parisienne le résumé de cette situation :

Années Gros bétail Veaux moutons
De 1904 4 1913 403000 359000 2499000
De 1929 a 1933 420000 348000 1292000
En 1936 432000 344000 1216000
... 1937 419000 336000 1243000
... 1938 439000 352000 1255000
... 1939 401000 318000 1101000
... 1940 375000 194000 679000
... 1941 209000 117000 357000
... 1942 102000 160000 461000
.. 1943 41000 68000 157000

Pendant plusieurs années aprés la guerre, la production nationale a été insuffisante pour couvrir les besoins : le mois le
plus favorable de 1947 a donné une collecte inférieure encore 3 la moyenne mensuelle de 1938 (12.000 tonnes de peaux brutes
au lieu de 14.000). L’industrie du cuir est absolument dépendante de I’élevage qu’il faut développer pour reconquérir nos
débouchés extérieurs et assurer un large approvisionnement du pays. En outre les extraits tannants d’importation nous faisaient
encore défaut en en 1946-47. En 1948 la collecte des peaux n’atteignait celle d’avant-guerre que pour les veaux et globalement
ne représentait que 78 % de celle de 1938 ; en 1949 un certain chémage se manifestait dans la profession.

PELLETERIES ET FOURRURES
C’est une industrie prospére en France et qui s’est étendue, méme pendant la guerre, en utilisant les peaux de lapins.
APPRETEURS. Une crise a sévi de 1931 4 1939 en raison des barriéres douaniéres ; les Etats-Unis frappait d’un
droit de 30% ad valorem les peaux apprétées et lustrées que la France exportait en quantités importantes depuis 1918.

En 1942, la production des peaux apprétées, tombée de 1.500.000 douzaines a 200.000, s’est élevée a nouveau a
600.000 douzaines, non comprises des quantités importantes pour doublures et gilets.

COUPEURS de POILS. Les poils pour chapellerie et filature étaient tombés en 1938 a 800 tonnes et 400 tonnes
respectivement contre une production 3 fois plus forte 10 ans auparavant; puis il y eu en 1942 et 1943 une reprise, en utilisant
les déchets de peaux. On arrive & séparer les poils des cuirs ; les cuirots obtenus sont utilisés pour ganterie, cuir chamoisé, cuir
mné, glacé ou imprimé, pour maroquinerie, dessus et doublure de chaussures.

Les poils servent en chapellerie pour faire des feutres et aussi en tissage, pour faire des tissus chauds et légers
contenant jusqu’a 75% de poils de lapin. ]

PEAUX BRUTES. Les importations furent trés réduites en 1940 comme pelleterie fine et les exportations empéchées.
C’est le lapin qui alimenta industrie et commerce de la fourrure ainsi que les couperies de poils ; la production de peaux brutes
est passée de 50 millions de peaux en 1939 a 80 millions en 1943.

AVENIR. — La France pourrait produire 100 millions de peaux brutes et 20 millions de peaux d'apprét, sans compter
Jes pelleteries fines. La consommation intérieure absorbant 13 millions de peaux. Les peaux brutes et les couperies de poils 2
T’exportation ne devraient constituer qu’un volant. Aprés la guerre | ‘exportation des produits fabriqués a repris lentement,
mais n'atteignait pas en 1947 la moitié des exportations de 1938
(moins de 300 tonnes par mois, contre 622). Nos meilleurs produits proviennent de Champagne et de Bourgogne.

La France . Géographie en deux volumes, sous la direction de M. Lamorlette.
Bordas . 1949 .



Localisation des villes oul s’exerce I'industrie de la tannerie et de ses principales filiéres, chaussure, ganterie,
dans les années 1990 (d’aprés « Le Monde et son visage » Bordas 1996)

Région Département Tannerie Chaussure Ganterie
Nord Nord Lille, Douai, St Amand
Normande Seine-Maritime Rouen Rouen
Parisienne Seine Paris Paris
Touraine, Orléanais, Indre-et-Loire Chiéteaurenault Tours
Maine Eure-et-Loir Nogent-le-Rotrou Nogent-le-Rotrou
Cher Henrichemont
Indre Chateauroux
Maine-et-Loire Angers, Cholet
Loir-et-Cher Blois, Romorantin
Bretagne et Ouest Ille-et-Vilaine Rennes Fougéres, Vitré
Vendée La Roche-sur-Yon
Deux-Sévres Niort, Parthenay Parthenay Niort
Est Bas-Rhin Barr
Meurthe-et-Moselle Nancy
Haute-Marne Chaumont
Lyonnaise Rhone Lyon Lyon
Loire Roanne
Ardéche Annonay
Drome Romans Romans
Isére Grenoble Vienne Grenoble
Savoie Chambéry
Centre Tam Graulhet, Mazamet
Aveyron Millau
Haute-Vienne Limoges St Junien
Corréze Brive
Sud-Ouest et Sud Haute-Garonne Toulouse
Dordogne Bergerac, Nontron
Gironde Bordeaux
Pyrénées-Atlantiques Bayonne, Oloron,
Pau
Hautes-Pyrénées Tarbes
Gard Nimes
Bouches-du-Rhéne Marseille
22 centres 26 centres 6 centres
Production, année 43 300 000 paires de | 609 600 douzaines de
1953 chaussures gants de peau
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Carte postale . Maison de la Peau et du Gant de Millau . Musée de Millau et des Causses . Hotel de Pégayrolies .
Place Foch . 12100 Millau ( Aveyron ) France . ( Imp. Causses et Cévennes ) .

Mégisserie : Palissonneurs au travail ( début du 20éme siécle ) .

i

i i
i | - . -
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Localisation des villes ou1 s’exerce I'industrie de la tannerie et de ses principales filiéres, chaussure, ganterie,

dans les années 1980 (d’aprés « Le dictionnaire Larousse » 1985)

Région Département Tannerie Chaussure Ganterie
Nord Nord Lille
Oise Pont Sainte Maxence
Normande Eure Pont Audemer Vernon, Louviers
Parisienne Seine Paris Paris
Seine-et-Marne Lagny
Touraine, Orléanais, Indre Issoudun, Levroux
Maine
Loir-et-Cher Vendome
Bretagne et Ouest Ille-et-Vilaine Fougeres
Maine-et-Loire Cholet Chateauneuf s/Sarthe
Deux-Sévres Niort
Est Bas-Rhin Strasbourg, Barr
Moselle Moussey
Meurthe-et-Moselle Nancy
Doubs Besangon
Haute-Marne Chaumont
Lyonnaise Rhone Lyon Lyon Lyon
Haute-Savoie Rumilly
Ain Belley
Ardeche Annonay
Sadne-et-Loire Autun
Drome Romans
Isére Grenoble
Centre Correze Bort-les-Orgues Neuvic
Allier Moulins
Aveyron Millau
Haute-Vienne St Junien St Junien
Tam Graulhet
Haute-Loire Le Puy Le Puy
Sud-Est Gard Alés
Provence-Cotes Bouches-du-Rhone Marseille
d’Azur Var Barjols
Sud-Ouest Charente Angouleme, Sireuil
Gironde Bordeaux, Libourne
Dordogne Bergerac
Landes St Vincent de
Tyrosse
Pyrénées Atlantiques Salies-de-Béarn,
Mauléon, Licharre,
Hasparen
17 centres 26 centres 9 centres
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Mécanisation intensive de 1’Industrie

des Cuirs et Peaux

Machines modernes utilisées apres le deuxieéme conflit mondial .

- Machine a €bourrer et fagonner .
- Machine a baisser les tétes .

- Machine a refendre .

- Machine a essorer .

- Machine a drayer .

- Machine a palissonner .

( Extrait de catalogue de la Maison * The Turner Tanning Machmnery C°
France . Machines modernes pour la fabrication des Cuirs et Peaux “ daté
de décembre 1949 .

Catalogue conservé au Musée de la Peau et des Gants . Hotel de
Pégayrolles, 12100 Millau , obligeamment communiqué par ['intermédiaire
de Michel Deruy, mégissier retraité ) .



THE TURNER TANNING MACHINERY C° (FRANCE)

Machine “LEIDGEN” N° 110 a Ebourrer et Faconner

Voici indiscutablement la machine la mieux comprise pour ébourrer, faconner, décrasser les cuirs entiers,
en bandes, vachettes, chevaux, veaux, etc.

Elle existe pour ainsi dire dans les meilleures tanneries du monde.

Le cuir est placé sur un tablier flexible, sur lequel le cylindre se meut de haut en has et de bas en haut,
de maniére a ce que la peau soit travaillée sur toute la largeur en une seule opération. Toutes les parties minces
et fortes sont soumises a une pression égale, grace au dispositif souple. Nous insistons sur ce fait que cette
machine fait non seulement I'ébourrage, mais fagonne et décrasse mieux qu’il ne peut étre fait au chevalet.

D’une construction trés simple et d'un maniement facile, cette machine peut étre conduite par des
ouvriers sans expérience, la qualité du travail ne dépendant absolument pas de leur intervention.

Toutes les parties travaillantes de la machine sont aménagées de maniére a étre hors d'atteinte de la
chaux et des bourres.

Talle. ... ... .. . . o e A-6' B-9
Largeur ... ... .. . . . o . 1825 m/m 2740 m/m
Production en 8 heures... ... . ke A S &R we 600 peaux | 200 & 300 cuirs

400 a 600 bandes | |
Service ... .. eee e eer e e e | homme 2 hommes |
Force motrice... ... ... ... .. .. .. .. ... . env. 6 H-P env. 12 H-P
Poulie d'embrayage a friction : Diametre... ... .. .. 500 m/m 500 m/m

Largeur ... ... .. .. 150 — 150 —

Nombre de tours ... ... . e e e o .| 2208 par minute | 200 par minute
Encombrement en plan... . e e ] 36002200 m/m | 4500 % 2200 m /m
Poids brut. ... ... .. .. O env. 3100 kg env. 4700 kg
Poids net... .. .. . r ST R i eks  aes env., 28{)0_kg env. 3700 lci:
Mot télégraphique.. e ;@

Leidgen Munkwiz

La reproduction de nos clichés est formellement interdite.




THE TURNER TANNING MACHINERY C* (FRANCE) PARIS

Machine a baisser les tétes N° 349

Cette nouvelle machine est appelée a remplacer toutes celles qui ont été créées jusqu'a ce jour pour ce

but, parce qu'elle travaille plus rapidement et avec plus de précision.

C’est un outil précieux pour toute tannerie qui fabrique les peaux de veaux, vachettes et gros cuir.

12
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THE TURNER TANNING MACHINERY C" (Fraxce)

MACHINE A REFENDRE

a Lame sans Fin, N* 35 & 37/

MACHINE A REFENDRE Ne 37 {1067) VUE AVANI

14, Boulevard Arago — PARIS (13¢)
USINES EN FRANCE, AMERIQUE, ANGLETERRE, ALLEMAGNE




THE TURNER TANNING MACHINERY C° (France) PARIS

MACHINE A ESSORER N° 294

nouveau type

(Vue avant.)

Depuis de longues années, nous nous sommes attachés a perfectionner notre type de machine
a essorer a cylindres rotatifs, pour en faire un outil de premier ordre, et les avantages que I'on en
retire sur les anciennes presses hydrauliques sont remarquables.

. Notre nouvelle machine est d’une trés grande souplesse de marche.
Le cylindre essorreur inférieur est suspendu par des bras articulés.

Les deux cylindres essoreurs sont revétus chacun d’un manchon feutre flottant, qui non seu-
lement expulsent le liquide contenu dans le cuir, mais débarrassent aussi celui-ci des résidus de pro-
duits de tannage.

L’essorage est extrémement énergique, régulier sur toute la peau et prépare celle-ci aux opé-
rations de dérayage, refendage, mise au vent, etc.

La reproduction de nos cliches est interdite R. C. Seine 2.262.
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THE TURNER TANNING MACHINERY Co (FRANCE) PARIS

Machine & Drayer N° 122.

MACHINE A DOLER N°® 222

Le cylindre & lames et 'arbre de commande possedent des paliers graisseurs a bagues : toutes les parties
frottantes sont constamment graissées automatiquement, de sorte que l'usure se trouve réduite au minimum.
Cette machine se construit en deux tailles : :

A, petit modeéle pour petites peaux ;
B, grand modéle pour peaux moyennes et grandes.

Cet outil est sans contredit le meilleur existant actuellement sur le marché pour dérayer et nous le
recommandons vivement a tous les intéressés.

Taille. . . . . . . . . o000 Modéle A normal| Modele B haut |

i Coupe du cylindre. . . . . . . . . . . . .. 300 mm 300 mm |
- Production en 8 heures. . . . . . . . . .. 125 2 240 peaux |env. 65 vachettes

Service « -+« -+ . . . e R | Fomme | | homme !
! Force molrice - v ¢ & o s o &0 5 4 %05 s 6 % e 2-4 H-P 3-5 H-P [
[ Poulies (fixe et folle) : Diametre. . . . . . . . 350 mm | 350 mm

Largeur . » . . . . . . 105 105 »

Nombre de tours. . . . . . . . .+« « . . 300 par minute | 300 par minute

Encombrement en plan. . . . . . : . . . 2000 ~ 1000 mm | 2000 > 1000 mm

Poids brut . . . . . ; s ¥ POE . env, 1200 ke env. 1300 kg
f Poids met . . . . . . . . .. e . n 950 w1050
i Mot télégraphique pour : ||
. Machine N° 122 avec rouleau-support régulier. . Dérayeuse Derayhaut [l
| Machine avec appareill N° 326. . . . . . . .. Seymour | Seymbhaut i
|

La reproduction de nos clichés est interdite. R. C. Seine 2362
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THE TURNER TANNING MACHINERY Co (FRANCE)

PARIS

Machine a Palissonner N°

147

Ce modele représente une Ouvreuse idéale pour tous genres de peaux d'une certaine épaisseur. La machine

est robuste, exempte de vibration et sa marche est aisée et silencieuse.

Le service de |'opérateur est réduit au minimum, étant donné que la peau est retenue par une pince, ce

qui permet d ‘employer pour le service de cette machine une main-d'@uvre inexpérimentée.

L'ouverture ou assoupiissernent de la peau est obtenue sur toute la surface, méme dans les parties extrémes,

telles que les flancs et les pattes, et cela plus aisément que sur toutes autres machines similaires.

Longugur de ]a T_abre ...............................

| Course . . . . JCEEC 5o e e e g N e . £ W o %y w OV TE LEN ¥o G E S8 UE % B 3 WG
Rendement horaire . . . . . - . < . . oL L DE LU W R N R M S W G
Service . « . .« . e e o4 . ST G R ZhEt BB @ F Mo a0 w m H W e SR W

| Force MOLHICE - . « « v o v v o 6 v v vttt e e e e e e e e e
| Poulies (Axe et folle), diamétre - - . . . . . - . . . ..o

latgeur « « 505 6 % e B B W B e W @ % W5 H W e A e
Vitesse, ROUTS=MInNGEE: & & @ 5 £ ¥ 5 S 6 ¥ A W G E E A 8 W E i a B e 8l s
Encombrement €N plan « « - & = o 5.5 = & & 5 & % 5 % = 5 5 w v n . w e e e .

Potda et 5 50 o 0 0 20 oomn owom o o B T R T T R T
Poids brut. . .

Poids brut avec emballage maritime . . . . . . . .. L. oL Lo L .

CHDATE = ¢, o0 o w0 & b N A 585 TR R EE RN TR R R NG e e
MQ[‘ {élégraphiqug ..................................

100 mm.
710 »

env. 40-70 peaux

homme

env, 2-3 CV
900 mm.

'20 »
65

2900 x 1500
env. 1200 kg 5

1350 » '

env. 4 me.

1450 »
Palne







La premiére tentative de tannage au chrome remonte a ’année 1853 ; elle
est connue par la publication qu’en a faite Calavin . L’expérience ne donna
pas satisfaction : le cuir tanné selon cette méthode s’est montré raide,
cassant , a grain et perdant facilement son tannage .

En 1880, le Docteur Heinzerling, de Francfort-sur-le-Mein, dépose des
brevets qui sont achetés immédiatement par des Anglais, fabricant du
bichromate de potasse qui les ¢tudient et les mettent en pratique dans une
petite tannerie . ’essai se révele positif et produit de bons cuirs .

Quatre ans plus tard, en 1884, apparait le procédé mis au point par
Augustus Schuitz ;| des brevets lui succedent, apportant modifications et
améliorations .

lativem é
une véritable révolution dans ['industric du cuir Reconnu comme
parfaitement rationnel au point de vue technique, il fournit des cuirs
d’excellente. qualité. .

Le tannage au chrome peut se pratiquer de deux maniéres :
- Principe du tannage au chrome a deux bains .

Les peaux ayant subi toutes les opérations préparatoires, sont trempées
dans une dissolution d’acide chromique ; cet acide est facilement et
enticrement absorbé par la peau ; mais il s’y trouve en état absolu
d’instabilité, si bien que, remise a 1’eau pure, la peau perd tout P’acide
chromique .

Pour éviter ce facheux inconvénient, on place la peau apres le premier bain,
dans une dissolution réductrice qui, réagissant sur l’acide chromique, le
transforme en oxyde de chrome ; ce dernier reste dans la peau et forme avec
ses fibres une composition parfaitement stable rendant la peau
imputrecsible.

Le premier bain absorbe 1’acide chromique; dans ie deuxiéme bain, celui-ci
se transforme en oxyde de chrome . les deux ensemble transforment la peau
en cuir .

- Principe du tannage a un seul bain .

On trempe la peau dans une solution d’un sel chromique , sel basique ,
¢’est-a-dire alcalin .

Le tannage au chrome a un seul bain voit le jour en 1886 . Martin Dennis
dépose des brevets en 1893 qu’une compagnie américaine achéte | la firme
prépare alors Ia liqueur tannant:commercialisée sous le nom de “tannolin” .
Les peaux de cheévres et de veaux . préalablement préparées de manicre
ordinaire, ouvertes et gonflées en les foulant au tonneau dans une solution
de sel et d’alun, sont ensuite passées dans un bain contenant 30 % de
tannolin, additionné d’un peu de sel marin . La peau absorbe la liqueur
tannante qui perd sa couleur.

On renforce le bain en ajoutant du tannolin et du carbonate de soude { une
livre ( 435 grammes ) pour trois gallons d’eau ( 13 litres et demi ) .

Il faut arréter ’addition du carbonate de soude lorsque I’oxyde de chrome
commence a précipiter .
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Les peaux absorbant toute ia mati¢re tannante sont prétes quand elles ont
pris une teinte bleu-verdatre uniforme . Alors on les enléve du bain, on les
rince dans 1’eau fraiche et on les termine par les moyens ordinaires .

Le tannage a un seul bain, selon le procédé Procter, dure de quelques
heures a quelques jours, suivant I’épaisseur des peaux .

_{Résumé du chapitre IIl : Tannage au chrome, paru dans l'ocuvrage
:Tanneur-Corroueur-Hongroyeur, sous la signature de MMaigne .
Nouwvelle édition refondue par G.Petit. Encyclopédie de Roret. Paris (S.D) -

fin du 19éme siécle- début du 20eme siécle .

Nous avons noté dans le chapitre précédent : “ La situation de I'Industrie
des Cuirs et Peaux en France , dans les années 1920/1930 “ qu’un nombre
restreint de centres pratiquaient le lannage au chrome | Annonay { Ardeche }
fut un des premiers , ensuite Barr ( Bas-Rhin ) ainsi que le Sud-Ouest et la
region normande appliquerent cette meéme technique |

Sous I’égide de la “ Generalitat de Catalunya “ a été édité un fascicule
(S.D.), titré “ Cal Boyer I Cal Granotes d’Igualada “contenant (p.8 et 9 ) un
docuiment tres pédagogiques, intitulé * Dels Clots als Bombes © montrant
I’évolution des techniques qui ont créé la diminution spectaculaire du temps
passé a travailier les peaux .

- Le systéme traditionnel ( 18éme siécle ) demandait entre 9 et 12 mois .

- La premiére mécanisation { vers 1900 ) réduisit le temps a 6 ou 8 mois .

- Actuellement, avec I'utilisation du chrome, les opérations s¢ dérouient
approximativement en 4 jours .
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DELS CLOTS ALS BOMBOS

REMULL

PROCES DE LA CALG

ELARIDESCARNAR//  ADOBAR

ESTIRAR ASSECAR

ENGREIXAR _/ CILINDRAR

SISTEMA
TRADICIONAL Entre
(S. Xvin) 9112
mesos
_ =1
V.4
| 35 dies | 30 minuts 30 minuts 2 mesos | | | | 15 minuts
Yo =I=] (=]
PRIMERA ; y | \ Entre
MECANITZACIO = i 2 6i8
@ ﬂ =/ mesos
i P whe i .1'. :‘ “f.” . { T i) i 3ag &1 0
4 &
E | 24 hores | B 20 dies 30 minuts 2 mesos | 5 hores i 5 minuts ‘
[+)
&1 u
: [ ) & Jiiii 1 =
ACTUAL i @ os ¢ . b = 4 dies
E 29 .4 aprox.
= % e Pk ;
: i g 7 oo R ] o
g | 4-8 hores | 1-2 dies 5 minuts 12-24 hores 2minuts 8 hores | | 1 hora | | 1 minut

El procés de Fadob a Igualada no va abandonar els
seus metodes pre-indutrials fins gairebé al
comengament de segle XX, perd al llarg d aquest
darrer periode ha experimentat uns avengos
grandiosos quant a temps i energia invertits i
productes obtinguts.

Cap el 1906 va comengar la mecanitzacio
progressiva dels processos més estatics i lents de
I"adob amb la introducci6 de catres, bombos i
cubetes. Aquestes maquines feien girar o remenaven
les pells o els productes en qué eren submergides
durant el remull, el desencalcinat o la colga, fem

yue les substancies penetressin més ripidament dins
les pells. També es van mecanitzar algunes
uperacions com dividir la pell o Uestirat, que van
passur a realitzar-se amb miguines i no
manualment

Un alire Tactor important de canvi va ser la
introduccid de I'adob al crom. Tot el que hem

dit va escurgar notublement ¢l temps necessari
per transformar les pells crues en cuir. La
tecnologia actual també ha millorat les

migquines utilitzades i n’ha creat de noves, amb
la qual cosa avui dia no hi ha cap pas de

I"udob que es realitzi manualment a les grans
indastries,

Toles aguestes innovacions han permés que

un procés que encara no fa un segle durava un
any es realitzi avui en set dies aproximadament,
perd s'ha de dir gue no totes les fabrigues

tenen el mateix nivell tecnolbgic, per la qual
cosa el temps necessari varia d'una adoberia a
una altra, Cal remarcar també gue 1"adob
pre-industrial continua fent-se en alguns llocs per
tradicid o per motius turistics, didactics o
economics.

Avui dia Vadob al crom, amb els
bombos, permet estalviar temps i feina.






